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Trennstelle fuer Bandware B L 840.2
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LOCKING SPRING STAINLESS STEEL PLATN T
Jeberfeder aus rostfreiem Stahl, blank E
0.5 max.
REMARKS
Bemerkungen
A FOR EVALUATING THE GAP SIZE, THE EXTRACTION FORCE OF MIN. 7N 7. WIRE RANGE: 0.5-1,0mm 2
TESTED W ITH TESTPIN 1703285-1, HAS PRIORITY. INSULATION RANGE: @3.4mm FLR
MEASURE AT A RATE OF Z5mm/min. Drahfgroessenbereich; 0.5-1,0mm 2 _ : :
PRIOR TO EACH MEASUREMENT THE TESTPIN |solationsdurchmesser: @3.4mm FLR _ _ _
HAS TO BE CLEANED W ITH AN ALCOROL W IPE. - _ - -
THE MEASUREMENT CAN ONLY BE DONE 1-1418497-0 | A CuNi 18Zn20 | PLAIN/blank
AFTER THE COMPLETE DRYING OF THE SURFACE. o E e | Revi[cs)]  mateRiAL SIRFICE
Zur Beurfeilung des Oeffnungsmasses isf die Ziehkraft min. 7N R e e U ELTR 26APRZ006 Tyeo Eletironics AP Gmr
geprueft mit Pruefstift 1703285-1, ausschlaggebend. | el o] ETyeo Flectronks |
Pruefgeschwindigkeit Z5SMM/min. DIMENS [ONS S OLERARCES INLESS ™ APESQDDQL'[' — Dred perenen (bermeny
Der Testpin muss vor Jedem Messen mit einem Tuch mm ' - _ DIA. 1.5mm CONTACT SOCKET
und Alkohol gereinigt werden. L reper ST @1.5 mm kontaktbuchse
Die Buchse muss vor jeder Messung in Testbenzin gereinigt werden. S@ 2 PO 3o 205 APPL@E@FSECS
Oie M@SS@UHQ darf erst nach VOUSTEEHU@EP ADTPOEKHUHQ PLC P, i M4 -18040 SIZE | CAGE CODE | DRANING NO RESTRICTED TO
der Uberflzeche durchgefuehrt werden. WATER AL B B T
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