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AL DATA:

Strip length as requlred
LONGUEUR SUIVANT UTILISATION

Positionner la “ferrule

Dénuder le cable suivant utilisation
Pour assurer un sertissage correct,
ne pas enlever des brins ni 3 la tresse

ni & Vame centrale,

cable

— Slide the ferrule over the'

~ Strip off outer sheath and braid as
shown

— To

care not to cut off any of the strands

ensure perfect crimping, take

of the braid and conductor
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SERTISSAGE

Crimping zone

— Passer le corps sous la tresse
— Sertir la ferrule : Hex. 3,26

Pince RADIALL R 282 211
au Pince RADIALL R 282 293
{norme M22520/5-01)
+ machoires RADIALL

R 282 235 003
{rnorme M2252G/5-03!

SUIVANT UTILISATION

DENUDER L'AME Strip the conductor according

10 use

— Slide the rear of the hody between
the dielactric and the braid

— Crimp the ferrule  Hex. ;:3.25
RADIALL crimp tool R 282 211
or RADIALL crimp tool’ R 282 293
© mM22520/501)
RADIALL jaws R 282 235 003
T M22520/5-03)




